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Minnesanteckningar från möte med Metodgruppens Ballastutskott

Tid:	2017-02-08, kl. 09:30-16:00
Plats:	NCC, Vallgatan 3, Solna

Närvarande	Deltagare	Organisation	Kommentar
	x	Klas Hermelin	Trafikverket	Ordförande
	x	Håkan Arvidsson	VTI	Sekreterare
	x	Lars Stenlid	Skanska	
	x	Henrik Broms	Konsult	
	x	Helen Sälling	Peab Asfalt	
	x	Lars-Åke Holmgren	NCC	
	x	Robert Bergström	Svevia	
	x	Jan Bida	SBMI (MinFo)	
		Peter Andersson	Peab/Swerock	
	x	Björn Kullander	Trafikverket 	
		Urban Åkeson	Trafikverket	
		Robert Lestander	Swedavia	kommer att ersättas av Tage Svenningsson

1. Inledning
Klas hälsade oss välkomna till mötet samtidigt som ”Larsan” bjöd på smörgås och kaffe.

2. Föregående protokoll
Föregående protokoll var OK och godkändes med följande kommentarer:
-Formal vote för LA i vår. Produktstandard 13242 har fått ja på formal vote. Jan kom ihåg sin ”läxa” om pris till alternativa stödremsor, skickades till Klas under mötet.

3. [bookmark: _Ref461777503]Metoddagen,
Metoddagen i morgon (2017-02-09) har tre ”obundna” inlägg:
· Ringanalys, Ballast 2015 och 2016/17	Håkan
· Status för regelverk	Klas
· Stödremsa	Klas och Håkan
Kortfattat visades presentationerna på mötet följt av lite diskussioner.
Dessutom ska Håkan berätta om ”ringanalysgruppen” (som förutom Håkan består av: Kenneth O -Skanska, Kenneth V -NCC, Mats J -Svevia och Lars J -Peab Asfalt).

· Pga Håkans insjuknande under natten ersattes han av Klas för Ringanalys -ballast och stödremsa. Andreas Waldemarson (VTI och Asfaltutskottet) ersatte vid inlägget om ringanalysgruppen.



4. Metoder
Av de metodhandledningar vi har på gång att revidera eller ge ut som ny inväntar vi CEN-arbeten:
· ”Krossytegrad”, det förs diskussioner om (detaljerade) definitioner om ”runt och kantigt”
· Sandekvivalent, det diskuteras uppstyrning av uppslamningsproceduren.
(Lars-Åke sa att när han skulle försöka lära sig SE-metoden tyckte han det kvar knepigt med att lyckas tvätta upp finmaterialet lika bra som sina kolleger, han provade att köra provet igen i skakapparaten i 30 s. Det gav likvärdigt resultat med kollegerna. Nu har han dock fått bättre kläm på det.)
Norge struntar i produktstandarder från Europa vad gäller finmaterial, de har fortfarande lerhaltskrav. Kort diskussion om sedimentationsanalys; metoder 
(t.ex. SS 027124, SIS-CEN ISO/TS 17892 och SS-ISO 11277) och alternativ som laserdiffraktion.

Yttäckande packningskontroll, YPK. Den europeiska versionen är nu utgiven som 
SIS-CEN/TS 17006:2017 Schakt och fyllning för anläggningsbyggande - Yttäckande Packningskontroll (YPK) med engelsk titel ”Earthworks - Continuous Compaction Control (CCC)”. Klas ska ge ut en svensk version som TDOK som kommer att ersätta VVMB 603.

I EN 13285 har ”water retention” införts som egenskap på Finlands begäran/önskemål.

Vi borde skapa en lista över metoder med ballastanknytning så vi i god tid före (5-års) revideringar kan förbereda åsikter och input. Listan kan också hjälpa till vid planering av framtida ringanalyser. Henrik gör ett förslag.

Klas bad oss ha synpunkter på metodlista för standardkommittén Schakt och fyllning för anläggningsbyggande (Earthworks).

5. Henriks hörna (internationellt)
- Revideringen av Los Angelesmetoden:

Svenska synpunkter från ’CEN Enquiry’ har beaktats. ’Formal Vote’ av den reviderade draften sker under våren 2017. Se dok ’MG Ballast 2017-02-08 SC6/TG11 …’. 

- Revideringarna av EN 13242 ’Unbound aggregates’ och EN 13285 ’Unbound mixtures’:
’Formal Vote’-drafterna kommenterades. ’Formal Vote’ före FprEN 13285 godkändes, men Danmark, Estland, Frankrike och Sverige röstade nej. Sverige främsta invändning mot draften var att multi-sitekontroll av FPC inte behandlas, men den innehöll också ett stort antal ’editoriella’ fel. ’Formal Vote’ av FprEN 13242 äger rum under februari-mars 2017. Sverige kommer att lämna ett flertal ’editoriella’ synpunkter.



- Utvärdering av överensstämmelse för ballastprodukter –  Framtida statistiska kriterier:

Den nya gemensamma utvärderingsstandarden för ballast, EN 16236 ’Assessment and Verification of the Constancy of Performance’ (AVCP), kommenterades. Arbete pågår med statistiska kriterier för överensstämmelse. Se dok ‘MG Ballast AVCP H Broms 2017-02-08’.

6. Ringanalyser
Ballast 2015 (Flisighetsindex, korndensitet och kulkvarn): rapportmanus klart med endast Håkans chefs kommentarer att bearbeta. Blir ett s.k. kallat VTI-notat.

Ballast 2016/17 (micro-Deval och Los Angeles): Tre material ingår. 38 anmälda laboratorier, nästan alla har lämnat in svar. Preliminära resultat visades. Enstaka laboratorier sticker utanför två standardavvikelser.

I planen för planerade ringanalyser har vi angivit grovsiktning (TDOK 2014:0145) och glimmerhalt (TDOK 2014:0144) som lämpliga kommande analyser. Vi står fast vid det.
Håkan, Lars-Åke, Helen, Lars och Robert bildar arbetsgrupp för att planera tillvägagångssätt och att hitta lämpliga material.

7. Övriga frågor
· Det pratas om bolagisering av finska Trafikverket. Norges situation nämndes också (med Vägverk och bolag för motorvägsprojekt).
· Jan: MinBaSdagen 2017-04-27 i ”Inforum” (samma lokal som Metoddagen). Han återkommer med inbjudan.
· Jan informerade även om möte om ”Strålning från byggmaterial” i övermorgon, 2017-02-10, Ballast och betong (TK 497).
· Regelverk AMA Anläggning 17 är i princip klar, kommer (troligen) ut i april.
De större omarbetningarna som införts för obundna lager är:
· Tekniska krav för skumglas
· Erosionsskydd har strukturerats om
· Fler obundna materialkrav, i andra tillämpningar än överbyggnadslager, har anpassats till europastandarder.
Trafikverkets regelverk i nya versioner i april Bitumenbundna lager TDOK 2013:0529, Obundna material TDOK 2013:0530 och Alternativa material för vägkonstruktioner TDOK 2013:0532.
· Alla är överens om att NCC:s lokaler på Vallgatan 3 i Solna är både lämpliga och lätta att ta sig till. NCC önskar dock avlastning vad gäller kostnader. Vi fortsätter att ”hänga” här men i framtiden cirkulerar vi förplägnadsfakturan.



8. Nästa möte
Nästa möte hålls onsdagen 7 september 2017 i Stockholm hos NCC i Solna (vid Järva krog) med Helen och Peab som lunchvärd. 

Kallelse och detaljer kommer…

9. Sammanfattning av beslut
Se även lista nedan. 
– Ringanalys 2017/18
– Metodlista



Håkan Arvidsson–, sekreterare	Klas Hermelin, ordförande
2017-02-20	2017-02-24




Beslutslista

	Infört/
uppdaterad
	Ärende
	Ansvarig
	Kommentar

	12-10-09
	SBMI och Anläggarna fixar mottagningskontroll till kommande version av provtagningsmetoden.
	Jan
	Vilande

	13-06-04/
14-06-10
	Metodhandledning tas fram för Krossytegrad
	Henrik
	Vilande. Invänta nya SS-EN 933-5

	14-06-10/
15-02-05
	Justering av metodhandledning för Sandekvivalent
	Håkan
	Vilande. Invänta tester.

	15-10-02/
17-02-08
	YPK, ny metodbeskrivning
	Klas 
	TDOK

	16-02-10/
17-02-08
	Ringanalys 2016 MDE och LA, 
Sammanställa resultat, analysera och påbörja rapport.
	Håkan, 
Lars och
Helen
	+Lars-Åke
+Robert

	16-02-10
	Extra kontrollsiktar LA och LARB
	Alla
	Hela branschen

	17-02-08
	Planera ringanalys, grovsiktning och glimmer samt fundera längre fram
	Håkan,
Lars, Lars-Åke, Helen och Robert
	

	17-02-08
	Metodlista
	Henrik
	

	17-02-08
	Kostnadscirkulation
	Alla
	Utom Henrik
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Deklarerad prestanda hos ballast
Utvardering av dverensstammelse

Ballastutskottet 2017-02-08

Henrik Broms





CEN/TC154 Aggregates’ — Product standards for aggregates

First edition published 2002

Product- Title SC, WG Notes
standard or TG
EN 12620 |Aggregates for concrete SC4 Second edition 2008
EN 13043 |Aggregates for bituminous mixtures and surface SC3
treatments for roads, airfields and other trafficked areas
EN 13139 | Aggregates for mortar SC1
EN 13242 |Aggregates for unbound and hydraulically bound materials SC4 Second edition 2007
for use in civil engineering and road construction
EN 13450 |Aggregates for railway ballast WG11
EN 13383-1| Armourstone — Part 1: Specification WG10
EN 16236 |Assessment and Verification of the Constancy of SC6
Performance (AVCP) of aggregates — Type testing and SC6/TG1

Factory Production Control (FPC)
(Bedémning och fortlbpande kontroll av prestanda)






Evaluation of conformity Utvardering av dverensstammelse

Assessment and Verification of the Constancy of Performance (AVCP)
Beddmning och fortldpande kontroll av prestanda

EN 13242:2002 + A1:2007 FprEN 16236:2017

Evaluation of conformity Assessment and Verification of
Constancy of Performance (AVCP)

* Initial type tests * Type testing

e Factory production control * Factory Production Control (FPC)






GENERAL COMMENTS OF CEN/TC 154 RELATED TO THE ANSWER
MANDATE M/125 (TC154/N 1246a)

0.7 i) Assessment and Verification of the Constancy of the Performances (AVCP)

A further revision of this standard (EN 16236) is currently under preparation, which will provide more
detailed TT procedures and clear, detailed requirements for product conformity (e.g. statistical conformity
criteria, number of samples, tolerances, time limits of validity, etc).

0.7 ii) Categories

New categories have been introduced to many of the standards at the request of various member states.
These have been introduced in order to facilitate improved functioning of the construction products market
and to present a wider range of options for declaration of performance with regard to purchaser’s
requirements. None of the changes should be viewed as a barrier to trade, but instead as permitting a
greater choice for the eventual application or end use.

Annex A, A.1

Most changes are a result of the comments given by the MS within the revision process. The additional
categories do not exclude any material on the market. On the contrary, from now on, more products are
covered by expanding the tables. Categories added within the existing range give the possibility of a more
precise declaration for the manufacturer or more precise requirement in case the standard is used by a
client.





Grey shaded categories

EN 13242:2002 +A1:2007

Table 2 — General grading requirements

FprEN 13242:2017

Table 2 — General grading requirements

Aggregate Size Percentage passing by mass Category
M G
2p3 1,4Dbc Dd J¢¢e d@h{:
Coarse dz1 100 | 9610 100 | 85to 99 Oto15 | Oto5 Gc 85-15
and D=2 100 | 9610 100 | 80to 99 Oto20 | Oto5 Gc 80-20
Fine d=0 100 | 9610 100 | 85to0 99 - - Gr 85
and D£6,3 100 | 9610 100 | 80to 99 - - G: 80
d=0 - 100 85 to 99 - - G 85
All-in 100 | 9610 100 | 80to 99 - - G, 80
andD =63 100 - 7510 99 - - GaT5

A Size Percentage passing by mass Category
ggl‘egate -
mm 2p* 1,40 ot d dfz Gy XY
100 100 90 to 99 0 to 10 Oto2 Gc 20/10
100 98to 100 | 90 to 99 Oto 15 Ots5 G 90/15
100 98t 100 | 90 to 99 0 to 20 Oto5 G 90/20
D4 100 |98to 100 | B5to 99 | g 15° Oto5 G B5/15
dz1 100 98to 100 | 85 to99: 0 to 20 Otos G B5/20
100 | 98to 100 | 80te99 | 0to 20" Oto s Gg 80/20
Coarse
100 98to 100 | 85 to 99 0 to 35 Otos Gc 85/35
100 98to 100 | 85 to 99 Oto 15 Oto2 Gra B5/15
100 98to 100 | 90to 99 0to 10 Dtos Gg 90,/10
D< 100 | 95to 100 | 85to99 0to 15 - G B5/15
dz1 100 98 to 100 | 85to99 0 to 20 Oto 5 b 85/20
100 98 to 100 85 to 99 0to 35 Otos G 85/35
De 100 | 95to 100 | 85to99 - - GF 85
Fine _
d=0 100 |98t0100 | 20to99 - i, G 80
Matural D=
graded P 100 | 98to 100 | 90tos9 - - Gy 20
aggregates -
100 | 98to 100 | 90099 - - g 90
] D4 100 | 98to 100 | B85to99 - - Gy 85
All-in
d=0 100 | 98+to 100 | 80to99 - - Gy B0
100 - 75 to 99 - - G TS






Minimum test frequencies in FprEN 16236:2017

Table 1 — Minimum test frequencies (FPC) and conformity criteria for EN 12620, EN 13043, EN 13139, EN 13242
Characteristic Conformity criteria EN 12620 EN 13043 EN 13139 EN 13242
& Notes Minimum Notes Minimum Notes Minimum Notes Minimu
Test method test test test m test
frequency frequency frequency frequen
cy
Geometrical requirements
At least 90 9 of the test
results are within the
Grading values declared by the
1 EN933-1 manEJ.faa:tLlrer (taken on - 1 per week - 1 per week 1 per week 1 per
_ different samples week
EN933-10 within a maximum
production period of 6
months)
At least 90 9 of the test
results are within the
values declared by the
Fines content 1 per
2 manEJ.faa:tLlrer (taken on - 1 per week - 1 per week 1 per week 1 per
EN933-1 different samples week
within a maximum
production period of 6
months)
At least 90 96 of the test OtI}]_l]F ;V hen Only when the Only when
results are within the © Hnes fines content of the fines
. . values declared by the content of fine aggregates Only when the content of
Fines quality fine aggregate , fines content of , _
manufacturer (taken on . , or 0/D all-in fine orall-in| 1 per
3 EN 933-8 . or all-in 1 per week ) 2 per year fine aggregate 1 per week
different samples Ageregate aggregate with exceods the aggregate week
EN933-9 within a maximum ABETEES D <8 mm ' o exceeds the
. . exceeds the value specified
production period of 6 exceeds the value
months) value value specified specified
specified






Minimum test frequencies in Table 1 of FprEN 16236.2017

Characteristic Conformity criteria EN 12620 EN 13043 EN 13139 EN 13242
& Notes Minimum Notes Minimum Notes Minimum Notes Minimu
Test method test test test m test
frequency frequency frequency frequen
cy
Physical requirements
Resistance to - hi
. According to the For high 2 per
9 fragmentation strength 2 per year - 1 per year - - -
relevant category year
EN 1097-2 concrete only
Resista t g
esistance to According to the Only for 2 per
10 wear surface 1 per year - 1 per year - - -
relevant category year
EN 1097-1 course
Particle density ; -
11 aracie censii Declared value - 1 per year - 1 per 2 years - 1 per year - 1 per
EN 1097-6 year
Water absorpt : -
12 sterabsorphon Declared value - 1 per year - - - 1 per year - 1 per
EN 1097-6 year
Particle density of]
13 | filler aggregate Declared value - - - 1 per year - - - -
EN 1097-7
Bulk densi - : -
14 ulk density Declared value ) ) ) For .ﬁl]er,see ) ) ) 1 per
EN 1097-3 line 22 year
Water suction ) ) .
15 height According to the i i i ) ) i ) 1 per
relevant category year
EN 1097-10
Resistance to
lishing fi
p‘_j 1Sing _Or According to the For surface For surface
16 | surface courses 1 per year 1 per year - - - -
(PSV) relevant category courses only courses only
EN 1097-8






Declaration of performance by categories in EN 13242

General Tabkle 14 — Categories for maximum Micro-Deval coefficient
. . . aximum Micro-Deval Category
Categories are in general defined by one e ectficiont Mop
limiting value (threshold level). T e
<15 Mpg 15

Table 2 — General grading requirements

Some exceptions Aggregate Size Percentage passing by mass Category
mim G
* Categories for gradings (defined by 20° [140°° | D¢ | &°% |a2c
fOLIr CIaSSES in Ta e 2 Coarse dz1 100 |98t 100 [85t009 | 0tc15 | Dto5 | GeB5-15
° Categories for t0|erance5 on typ|Ca| and D=2 100 |98tc100 [20t098 | Ote20 | Dtos5 | Go80-20

grading
Table 10 — Categories for the percentages of totally crushed particles, crushed particles and of

e Categories for percentage of crushed totally rounded particles

crushed particles by rounded particles by
by mass C
mass mass

a rti C | eS (d Eﬁ n e d by t h re e C | a SseS i n Percentage of totally Percentage of crushed particles Percentage of totally Category
Table 10

90 to 100 100 ] C100/0

30 to 100 95 to 100 Owil C95/1

30 to 100 90 to 100 Owil C90/1






Specified ranges in product standards for aggregates

General grading - Percentage passing sieve D
(75-99), (80-99), (85-99) or (90-99)

General grading - Percentage passing sieve d
(1-10), (1-15) or (1-20)

®  Limits for the percentage passing d can be modified to 1 to 15 for Ge85/15 and 1 to 20 for
GB0/20 where necessary to ensure a well graded aggregate.

Tolerances on typical grading = T
Coarse, fine and all-in aggregates

Typical grading of coarse aggregate
Percentage passing sieve D/1,4 or D/2
(20 -70) or (25-80)

Table 2 — General grading requirements

Size Percentage passing by mass Category
Aggregate mm - 14D o d dj2 Gn X/Y
100 100 90 to 99 0to 10 0to?2 G 90/10
100 980 100 | 90to 99 0to 15 0to5 G 90/15
100 98to 100 | 90to 99 0to 20 0to5 G 90/20

Table 4 — Tolerances on declared typical grading for fine and all-in aggregates

Sieve size ) Category
D oz 0,2504 0,063 «
min GTpa

+5 £10 +20 £3h GTpa 10

Tolerance +5 £ 20 +25 t5¢ GTEa 20
Fercentage

passing h'}r mass + 7.5 + 25 + 25 +5¢ 'GTI:A 25

No requirement GTps NR

Table 3 — Overall limits and tolerances for graded coarse aggregates at mid-size sieves

Tolerance on
L facturer's
overall limits mann
D/d Mid-size sieve verat i . declared typical Category
F i - -
. ercentage passing by grading G6TC
Mass .
Percentage passing by
IMASS

25 to 20 + 15 T 25/15
<4 D14 ,

20 to 70 + 15 GTg 20/15
=4 D/z 20 to 7O +17.5 GT- 207175

No requirement &I NR






Definition of declared value

FprEN 13242:2017

Declared value

value or range of values

that a manufacturer is confident in
achieving, taking into account

* the precision of test methods used;

* the variety of the production
processes;

* the product performance.

NOTE Not defined in EN 13242:2002 + A1:2007.

FprEN 13285:2016

Manufacturer’s declared value (MDV)

value,

e declared by the manufacturer;

* accompanied by a declared
tolerance






NRRANNNNNN

Manufacturer’s declared value (MDV) in EN 13285

AN

ANNNENNANN

S,

Key

Manufacturer’s declared value (MDV)
Negative tolerance

Positive tolerance

Manufacturer’s typical grading range
Manufacturer’s declared value grading range

Overall grading range (see Table 5, "Overall” values)

=~ o e W N =

Not permitted (see Table 5, “Overall” values)





Declaration of performance by declared values in EN 13242

Characteristic Mode of declaration
Particle density Range or * tolerance
Water absorption Maximum limiting value ??
Bulk density Range or * tolerance
Water suction height Maximum limiting value ??

Others

- Disintegration of blast furnace slags;
- Rate of setting and hardening of
hydraulically bound mixtures.






EN 13242 Unbound aggregates - Grading requirements

EN 13242:2002 + A1:2007

Gradings based on percentages
passing sieve 2D, 1,4D, D, d and d/2

All gradings

Tolerance on typical grading

At least 90 % of gradings, taken on
different batches within a maximum

period of 6 months

FprEN 13242 + FprEN 16236:2017

Gradings based on percentages passing
sieve 2D, 1,4D, D, d and d/2

At least 90 % of gradings, taken on
different samples within a maximum
production period of 6 months

Tolerance on typical grading

??





FprEN 13285:2016 Grading requirements

Table 5 — Overall grading

Percentage by mass passing Categor

Sieve G ¥G

All gradings
e Overall grading in Table 5

Grading rangze

Sieve A |Sieve B |Sieve C | Sieve E | Sieve F

Normal graded mixtures

10 to

° Average radin , based-ona_” Overall 55t085|35t065 | 22t050 | 15t040| . | 0t020 .
gradings from the last six months Mamufienrers  declared| 630077 | 330057 010 42| 20033 2% | 51015

Tahle 7 — Grading of individual batches — comparison with manufacturer's declared value

Comparison with manufacturer’s declared value (MDV)

At least 90 % of gradings assessd

. Categories Tolerances in percentaze by miass
over the IaSt SIX months Sieves A, Band C Sieve E Sieves Fand G
* Tolerance on typical grading in Ga: Gp Go G and Gy 8 27 £

Table 7

* Slope of grading curve, defined
by the difference in percentages
passing two sieves in Table 8

Tabkle 8 — Grading of individual batches — differences in values passing each sieve

Differences in values passing each sieve
Percentage by mass passing sieve

Between A and B and

Categories between E and € Between C and E Between Eand F
not more notless | notmore | notless not more | notless
than than than than than thamn
G, Gp. Go. Gy and Gy 25 10 20 7 15 4






Manufacturer’s typical grading

FprEN 13242:2017 Fine and all-in aggregates

The grading shall comply with the tolerances in Table 4
applied around the declared typical grading.

All gradings or 90 % shall be within the tolerance??

Table 4 — Tolerances on declared typical grading for fine and all-in aggregates

Sieve size ) Category
0 Dz 02504 0,063«
mim GTFa

+5 + 10 +20 £3b GTpy 10

Tolerance +5 £ 20 +325 £5¢ GTpa 20
Fercentage

passing by mass + 7.5 + 15 +25 +5¢ =Tpy 25

No reguirement GTpa NR

#  Imall cases the upper limit determined by fines content category takes preference.

B Not for category f3 [see Table 5].

¢ Mot for categories f2 and f7 for fine aggregates and for categories f3, 5 and f7 for all-in aggregates
[see Table 5).

4 Reguirements on 0,250 mm sieve are only for fine agzregzates.

FprEn 13285:2016 Unbound mixtures

* The mean value calculated from all gradings
of the last six months of production shall be
within the manufacturer’s declared value
grading range appropriate to the category
selected from Table 5.

* At least 90 % of batches assessed over the
last six months of production shall conform
to the appropriate tolerances on the
manufacturer’s typical grading.






Inspection methods in EN 16236:201X

Inspection by the single result method
100 % conformity

Inspection by two alternative statistical methods

* Allowing reduced risk for the producer;

* Freely distributed or normally distributed characteristics;
 Two conformity levels, defined by criteria A and B.





Selection of conformity criterion

Criterion A Criterion B
Frequently tested characteristics Less frequently tested characteristics
(minimum 1 test per moth) (about 1 test per year)

Grading incl. fines content Micro-Deval coefficient

Particle shape (Flakiness index and | Los Angeles coefficient

shape index) Particle density

Percentage of crushed particles Water absorption

Fines quality Petrographic desription






Operating Characteristic curve (OC curve)
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Influence of sample size on the OC-curve
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Inspection of relevant category by the single result method

The relevant category of the characteristic is verified,
if every test result (= x;) conforms to the following criterion:

X, 2 LLorx, <UL
where

LL = lower limit of the relevant category;
UL = upper limit of the relevant category.





OC curves for single result method
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OC-curves for conformity criteria A and B
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Equivalent sample sizes

Sample size Inspection by Inspection by
code letter attributes variables
(1ISO 2859-1) (1SO 3951-1)
A 2 -
B 3 3
C 5 4
D 8 6
I_E 13 9
F 20 13
G 32 18
K 125 50
N 500 125
R 2000 250






Inspection of relevant category defined by one limit
(threshold level)

The relevant category of the characteristic is verified,
if the following criterion is satified:

X, 2 LLor X, < UL

where

X, = estimated lower performance level,
based on the last n test results;

X, = estimated upper performance level,
based on the last n test results;

LL = lower limit of the relevant category;

UL = upper limit of the relevant category.





Inspection of relevant category defined by one limit
(threshold level)

Freely distributed characteristic

Criterion A;

X, is the third smallest test result of the last 20 test results of the masured

characteristic;
Xy is the third greatest test result of the last 20 test results.

Criterion B;

X is the second smallest test result of the last 6 test results;
Xy is the second greatest test result of the last 6 test results.





Inspection of relevant category defined by one limit
(threshold level)

Norrmally distributed characteristics

XL - Xm = k's
Xy=X,+ks
where
X, = moving average of the last n test results of the measured characteristic;

s = moving standard deviation of the last n test results;
k = acceptability factor according to table below.

Criterion n k
A 12 1,18

n

B 5 0,68

n
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MOTESRAPPORT

Gruppens beteckning CEN/TC 154/SC6/TG11

Gruppens titel Test methods for geometrical and physical properties
Datum och métesplats Paris den 17-18 oktober 2016

Deltagare fran Sverige Maria Arm och Henrik Broms

Huvudfragor och resultat

Motet 4gnades huvudsakligen at behandling av *CEN Enquiry’-kommentarerna pa
- prEN 1097-8 ’Poleringsvérde;,
- prEN 1097-2 *Los Angeles’.

Sveriges kommentarer avseende Los Angelesmetoden blev positivt behandlade.

Hésselby 2016-10-31

Henrik Broms
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Notat fran CEN/TC 154/SC 6/TG 11-mote
I Paris den 17-18 oktober 2016

Narvarande

4 fran Frankrike (Raphaél Bodet, RB, UNPG,’ convenor’, Sébastien Fonteny, UNPG,
Romain Lafon, Eurovia och Sophie Dacreuse, Cemex (endast 17 okt)

2 fran Schweiz (Roger Rutti, IMP Bautest AG och Frangois Rothlisberger, geologkonsult)
2 fran Sverige (Maria Arm, SGI, sekr och Henrik Broms, HBr)

1 fran Belgien (Jean-Marc Vanbelle, IMV, Lafarge-Holcim)

1 fran Holland (Peter Broere, BRBS Recycling) (endast 17 okt)

1 fran Tyskland (Sara Neidinger, geolog, Miinchens Tekniska Universitet)

S:a deltagare 11(9)

Allmant
Motet agde rum pad UNPGs kontor i Paris.

Arbetsprogram (TG11-232)
RB gick igenom TG11s arbetsprogram med prioriterade provningsstandarder.

Revidering av EN 1097-8 *Poleringsvarde, PSV’
"CEN Enquiry’-kommentarerna fran fem medlemslander (Frankrike, Holland, Portugal,
Tyskland och Osterrike) genomgicks med atfoljande ev. modifieringar av draften

Den reviderade draften visas i dokument TG11-199rev 6.

Klassificering av bestandsdelar hos atervunnen ballast

Hollandaren och atervinningsentreprendren Peter Broere presenterade forslag till
klassificering, som tagits fram inom den sérskilt sammansatta arbetsgruppen JWG, ’Joint
Working Group’) med deltagare fran SC2, SC4, SC6 och SC6/TG11. Maria Arm deltar fran
Sverige. Presentationen aterges i TC154/SC6/N1204.

Arbetsgruppen foreslar
- att klassificeringen bor ske pa provfraktion 8-63 mm i stallet for pa 4-63 mm;
- tydligare definitioner av materialkategorierna;
- en flexibel kategoritabell for varje bestandsdel med en undre kategorigrans (normalt
30 %) och givet stegintervall eller *increment’ (normalt 5 %).

JMV foreslog att den foreslagna kategoriindelningen med 5 %-’increment’ ersatts med
ballasttillverkarens deklarerade varde for den givna bestandsdelen, angivet med ett intervall
som bl.a. beaktar provningens precision.

Revidering av EN 1097-2 *Los Angeles’ (TG11-219rev4)

Allmant

’CEN Enquiry’-kommentarerna fran fyra medlemslander (Frankrike, Holland, Sverige och
Tyskland) genomgicks med atfoljande ev. modifieringar av draften.

Den reviderade draften visas i dokument TG11-219rev 4 (bifogad). Behandlingen av *CEN-
Enquiry’-kommentarerna aterges i TG11-236rev1. Nedan redovisas tre véasentliga andringar.
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4.2.2.2 Stalkulorna
Stalkulornas vikt dr den kritiska parametern; inte deras diameter. Foljande andringar vidtogs:

4.2.2.2 Ball load, consisting of 11 spherical steel balls ~each—swdth-adiameter of betiwaan

45-mm-and 49 mm{see-Annex B}, Each ball shall weigh between 400 g and 445 g, and the total
load shall weigh between 4 690 g and 4 860 g.

NOTE1  Theapproximate diameter ofballsis 47 mm,

NOTEZ2 T nal f the charge witl balls is 4 840 g A positive toler £20 o allow

for manufacturing variation and a negative tolerance of 150 g allows for ball wear in use. Fhetowes

it deviationofthe bal , e tol Tt

NOTE 32 A hardness of the steel balls between HRC 60 and HRC 66 is suitable_(as specified in EN IS0
6508-1).

HBr-ANM: Egentligen bor toleranserna i 'NOTE 2’ inte avse den totala kullasten utan de
enskilda stalkulornas vikt, dvs
- "Each ball shall weigh between 400 g and 445 g” och ersdittas med "Each ball shall
weigh 440 +5/-40 g.”’;
- 'NOTE 2’ersdtts med foljande: " The nominal mass of the steel ball is 440 g. A positive
tolerance of 5 g allows for manufacturing variation and a negative tolerance of 150 g
allows for ball wear in use.”

5.3 Provning
Det svenska forslaget godtogs, dvs. det krossade analysprovet ska forst torrsiktas pa 1,6 mm-
sikten och sedan tvattas pa denna sikt enligt nedan.

Dry the portion retained on the 1,6 mm sieve at a temperature of (110 + 5) °C (or lower, see
subclause 5.2) until a constant mass is achieved. Record the mass, m, to the nearest gram.

Bilaga B Alternativa provfraktioner
Nedanstaende "NOTE’ infors i Overensstdmmelse med nu gallande version for Los
Angelesmetoden (EN 1097-2:2010).

NOTE The alternative marrow range classifications for the Los Angeles test annex provides a
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Revidering av EN 933-5 *Krossytegrad’
Denna punkt hanns inte med.

Sara Neidinger meddelade att experter fran Schweiz, Tyskland och Osterrike tagit fram ett
forslag till definitioner for krossade och rundade ytor. HBr foreslog pa SC6-motet den 22 juni
2016 att en ad-hoc grupp bor bildas for denna uppgift.

Nasta mote
Né&sta moten ager rum den 20-21 mars och 2-3 maj 2017.

Da ska bl.a. foljande standarder behandlas:
- EN 933-2 "Nominella 6ppningsstorlekar for siktar’;
- EN933-5’Krossytegrad’;
- EN 932-3 *Petrografisk beskrivning’;
- EN933-11 ’Klassificering av atervunnen ballast’
- EN933-9 "Metylenblévirde’.

Hésselby 2016-10-31

Henrik Broms
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