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"Denna arbetsinstruktion fortydligar arbetssattet i Europastandarden SS-EN 933-8:2012+A1:2015. Det ska
observeras att arbetsinstruktionen utgdr ett komplement till metodbeskrivningen i Europastandarden. Vid tvist
om arbetssattet har standarden tolkningsforetrade. Ackreditering kan' bara géras av provningsmetoden."

"Svensk metodhandledning utgiven av "METODGRUPPEN fér provning och kontroll av vdgmaterial”

(

Metodens anvandning och begransningar

| Sverige anvands bara den del av Europastandarden som bestdmmer sandekvivalentvardet for
fraktionen (0-2) mm.

2 | Denna metodhandledning baseras pa den senaste utgavan av i standarden

Siffror inom hakparenteser, [ ], avser hanvisningar till standardens avsnittsindelning.
Figurhanvisningar avser figurer i standarden.

Denna handledning anger ett generellt undantag: analysprovet far fére provningen torkas vid max.
45 °C.

Tvattlosning [9]

[5.1] Koncentrerad 16sning

Los upp

— (219 £ 2) g kristallin kalciumklorid (CaCl2.6H20) eller (111 £1) g vattenfri kalciumklorid (CaClz) i
— (350 + 50) ml destillerat eller avjoniserat vatten

Lat svalna. Vid behov filtrera genom grovt eller mellangrovt filtrerpapper.

Tillsatt:
— (480 + 5) g glycerin
- (12,5 £ 0,5) g Klorin (Natriumhypoklorit) med 2,6 % aktiv klorin-

ANM | standarden ska formaldehyd anvédndas mot alg-/mégelbildning i tvéttlésningen. Formaldehyd
boér undvikas av hélsoskél. Enligt ' NOTE 3’ i standarden kan klorin anvéndas i stéllet fér
formaldehyd utom vid tvist.

Spad till 1 liter I6sning med destillerat eller avjoniserat vatten.
Blanda (skaka) noggrant.

Forvara den koncentrerade I6sningen skyddad fran ljus. Kan delas upp och forvaras i flaskor
rymmande 125 ml.

[6.2] Tvatt- och flockuleringslésning
Blanda (skaka) noggrant den koncentrerade I6sningen.
2 | Spad (125 + 1) ml koncentrerad 16sning till (5,00 + 0,01) liter med destillerat eller avjoniserat vatten.

Tvattldsningen ska inte anvandas mer &n 28 dygn efter tillredning eller om den ar grumlig eller
innehaller utfallningar eller alger/mogel.

' ”kan” bor (nog) vara "bor’? /H Arvidsson, VTI, 23-10-11
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Utrustning [6]

1 | [6.1] All utrustning ska om inget annat uppges 6verensstdmma med de generella kraven i EN 932-5.
[6.2] Tva graderade cylindrar av glas eller klar plast (Figur 1) kompletta med gummiproppar, med
dimensionerna:

- vaggtjocklek; ca 3 mm
- inre diameter; (32,0 £ 0,5) mm

2 | . hjd; (430,00 £ 0,25) mm

Varje cylinder ska vara markt vid foljande tva positioner:

- (100,00 £ 0,25) mm fran botten, och

- (380,00 % 0,25) mm fran botten

[6.3] Stampelutrustning (Figur 2) omfattande:

- enstang (440,00 £ 0,25) mm lang

- ett dndstycke (25,0 £ 0,1) mm i diameter, vars nedre del ar platt, slat och vinkelrat mot stangen
och som har tre styrskenor/ledskenor pa sidan for att centrera stdmpeln i cylindern och lamna en
smal éppning.

3 | - enkrage (10,0 + 0,1) mm tjock som lampar sig for att anvandas med den graderade cylindern
och som verkar som en styrskena for stangen. Samtidigt anvands den till att ange hur langt
stdmpeln har stoppats in i cylindern. Kragen ska inkludera en skruv som tillater kragen att lasas
fast i stdngen, samt ett spar for en linjal.

- ett stimpelhuvud, fastsatt i den 6vre anden av stangen, for att ge stampelutrustningen en total
vikt pa (1,00 £ 0,01) kg (exkl. kragen).

De delar av stampeln som ar nedsankta i vatska ska vara tillverkade av rostfritt material.

ANM. Fore forsta anvandandet av en stampel eller graderad cylinder bor stampeln placeras i den

tomma cylindern. Med kragen liggande pa cylinderns 6vre kant bér inte avstandet mellan den 6vre

4 | ytan av kragen och den nedre ytan av stampelhuvudet 6verstiga 0,5 mm. Om avstandet ar stérre &n
0,5 mm eller om den nedre delen inte nér ner till cylinderns botten méaste korrigering géras av ho,
Stdmpeln maste dock na ned till det sedimenterade materialet vid métning.

5 | [6.4] Tidtagarur, avlasbar till 1 s

6 | [6.5] Linjal 500 mm lang, graderad i mm, eller ett stort skjutmatt

7 | [6.6] Siktar; 0,063 och 2 mm i enlighet med EN 933-2 och eventuellt en skyddssikt.

8 | [6.7] Siktborste

9 | [6.8] Spatel
[6.9] Tvattror (Figur 3) bestaende av ett obgjligt/styvt ror av rostfri metall med foljande dimensioner:

- yttre diameter (6,0 £ 0,5) mm
- inre diameter (4,0 £ 0,2) mm

10 | - Jangd cirka 500 mm
Tvattroret bor ha en tappkran i toppen. Botten av réret (Figur 4) ska vara koniskt eller kilformad,
tillverkad av rostfri metall med en gangad forbindelse. Ett hal (1 + 0,1) mm i diameter ska finnas
diametralt p& den koniska delen av tvattroret.

11 [6.10] En behallare (flaska/kolv av glas eller klar plast) med kapaciteten 5 liter och ett havertsystem.
Behallarens botten ska vara placerad 1 m éver arbetsbanken for provcylindrarna (vid tvattning).

12 [6.11] Slang av gummi eller plast med en langd av ca 150 cm och med en inre diameter av ungefar 5
mm, som forbinder tvattroret med haverten.
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13 | [6.12] Tratt for Gverforing av analysprovet till den graderade cylindern (Figur 5).

14 [6.13] Skakmaskin som ar kapabel att Gverfora en horisontell, ratlinjig, periodisk och sinusformad
rérelse med en amplitud av (200 £ 10) mm slag till cylindern, med en frekvens pa 3 Hz.

15 | [6.14] Termometer, avlasbar till 1°C

16 | [6.15] Vag, avlasbar till 0,1 % av den vikt som ska vagas

Provberedning [7]

Laboratorieprovet ska innehalla minst 1 kg av (0-2) mm-fraktionen.
Alla prov ska neddelas enligt SS-EN 932-2.
Sikta fram (0-2) mm-fraktionen pa en 2 mm sikt; vid behov med en skyddssikt.
Anvand en siktborste sa att en rensiktad (0-2) mm-fraktion erhalls.

1
Dela ned den rensiktade (0-2) mm-fraktionen till tvd mellanprov. Det ena mellanprovet, A, ska
anvandas for bestamning av (0-2) mm-fraktionens finmaterialhalt och for en eventuell korrigering av
analysprovets finmaterialhalt till max. 10 %. Det andra mellanprovet, B, ska anvandas for beredning av
tva analysprov.

> Provningen ska utféras pa fraktionen (0-2) mm vid en temperatur av (23 + 3) °C och analysprovet ska
vara torrt och torkat vid max. (45 + 1) °C.
Vag mellanprov A, och registrera vikten som M. Tvatta sedan provet pa tvattsikten 0,063 mm. Torka
och spara aterstoden (= kvarliggande material pa tvattsikten), vag och registrera dess vikt som Mo.

3 Berakna finmaterialhalten (= f) hos mellanprov A enligt féljande formel:
f=100(1 - M2/M1) %, (avrundad till ndrmaste heltal)

4 | Bered tva analysprov fran det andra mellanprovet, B, genom neddelning enligt EN 932-2.
Om finmaterialhalten ar hogst 10 %, Mr(f <10), sa blir vikten Mr for varje analysprov lika med:

5
M, (f<10)=120 g
Om finmaterialhalten ar hégre an 10 %, sammansatt varje analysprov av en provmangd med vikten M
i gram (fran mellanprov B) med en provmangd med vikten M4 i gram (fran det torrt kvarliggande
materialet pa tvattsikten med vikten M2, ingéende i mellanprov A) for att uppna vikten Mr= 120 g.
Berakna vikterna Mr, M3 och Ms ur foljande formler:
M. (f>10)=M,+M, =120 g

6 | dar

1200 I
M ; =—— g, (avrunda till ndrmaste hela gram)
1200 I .

M, =(120- 7) g, (avrunda till ndrmaste hela gram) (dven My = 120 -M5)

-3
Utgiven av "METODGRUPPEN fér provning och kontroll av vagmaterial”




T Utgivningsdatum: 2023-10-11 SS-EN 933-8:2012+A1:2015
A

b4

(

e Sandekvivalent SE(10)

"Svensk metodhandledning utgiven av "METODGRUPPEN fér provning och kontroll av vdgmaterial”

Arbetsgang [8]

Provningen ska utféras vid en temperatur av (23 + 3) °C.
Med haverten fylls tvattiésning upp till den lagsta markeringen i de graderade cylindrarna.

Hall i ett analysprov i den ena cylindern.
Se till att cylindern ar vertikal. Sla latt pa botten av cylindern ett antal ganger med handflatan for att
I6sgdra luftbubblor och underlatta vatning av analysprovet.

Lamna cylindern i (10 £ 1) min (tidtagning) for blétlaggning av analysprovet. Nar 3-5 minuter gatt av
blétldggningen i den férsta cylindern gér om samma procedur med analysprovet fér den andra
cylindern.

Tag den forsta cylindern efter 10 min och satt pa korken, satt darefter fast den i skakmaskinen.
Skaka cylindern i (30 + 1) s. Stall sedan tillbaka cylindern pa arbetsbanken i vertikalt 1age.

Ta bort gummiproppen fran cylindern, tvatta med tvattroret eller en sprutflaska av resterande
analysprov pa proppen med tvattidsning och spola ner material fran cylindervidggen med tvattldsning
sa att hela analysprovet finns nerspolat i cylindern.

Stoppa ner tvéttroret i cylindern och for det ner till botten. Oppna kranen till haverten just som spetsen
nar det uppslammade provet. Rér runt med spolroret i sedimentet samtidigt som cylindern sakta vrids
under hela spolférloppet. Se till sa att allt synligt finmaterial gar upp i suspensionen samtidigt som
tvattroret lyfts men halls kvar under det uppslammade materialet.

Nar vatskenivan narmar sig den éversta markeringen pa cylindern lyfts tvattroret upp genom
suspensionen och flodet stdngs nar vatskenivan ar vid den évre markeringen samtidigt som tvattroret
ar helt ar upplyft fran vatskan. Tid for lyftning bor vara ca 3 sekunder.

Starta tidtagningen, (20,00 % 0,25) min, precis nar du lyft tvattroret/spolréret ur cylindern.
Lat cylindern sta pa ett vibrations- och storningsfritt bord.

Gor nu samma sak, enligt arbetsgangen punkt 4 till 8, fér den andra cylindern, vars blétlaggning nu
ska vara klar.

Nar cylindern har fatt sta i 20 minuter, l1as av pa matglaset eller med hjalp av en linjal (om en
glascylinder anvands) var den 6vre nivan av suspensionen ligger relativt botten pa
cylindern/matglaset. Anteckna denna hdjd som h1 (mm), (se Figur 7).

11

Nar sedan stampeln ska féras ner i cylindern ska forst kragen laggas pa plats pa cylinders 6verdel.
Darefter sénks stampeln forsiktigt ner mot sedimentet sa att andstycket vilar ovanpa detta. Skruva
fast kragen. Mat avstandet mellan kragen och den nedre delen pa stampelhuvudet. Anteckna detta
avstand som h2 mm. (G6r eventuell korrigering om stdmpelns ldngd avviker fran cylinderns ldngd, se
Utrustning punkt 4.)

12

Gor sedan samma maétningar fér den andra cylindern, och anteckna dem.

13

Berakna sedan SE(10) vardet genom foljande formel:

SE(10) = 100 x h2 / h1 med en decimal

Vardena mellan de tva cylindrarna far inte skilja med mer &n 4 enheter. Ar skillnaden stérre ska
provningen upprepas.

Berakna sandekvivalentvardet som medelvardet av varden fran tvd godkanda cylindrar och
rapportera resultatet till narmaste heltal.
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Rapportering [10]

Provningsrapporten ska innehalla:

Referens till denna metodhandledning och EN 933-8:2012+A1:2015
Laboratoriets namn och adress

Laboratorieprovets identifiering

Vikterna? M1 och M2

Att provet har torkats, vid max. 45 °C fére provningen.
Analysprovets finmaterialhalt, f

Vardet pa SE(10) avrundat till nArmaste heltal

Laboratorieprovets mottagningsdatum

Provtagningscertifikat, om tillgangligt

Provrapporten kan, men maste inte, innehalla féljande information:

Namn och plats fér provtagning

Beskrivning av materialet och metoden for provneddelningsprocessen
Analysprovens vikter

Laboratorieprovets kornkurva enligt SS-EN 933-1

Datum for provningen

2 ANM Ska vara med enligt standarden men verkar onédigt.
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