Utgivningsdatum: 2019-04-10 SS-EN 13398:2017

Bestamning av elastisk atergang for modifierat bitumen

"Svensk metodhandledning utgiven av "METODGRUPPEN fér provning och kontroll av védgmaterial”

"Denna arbetsinstruktion fortydligar hur vi i Sverige ska tolka arbetssattet i metoden. Det skall observeras att
arbetsinstruktionen utgor ett komplement till metodbeskrivningen. Vid tvist om arbetssattet har
metodbeskrivningen tolkningsforetrade. Ackreditering kan bara géras av provningsmetoden."

(Siffror inom hakparenteser, [ ], avser hanvisningar till standardens kapitelindelning)

Metodens anvandning och begransningar

1 | I denna metodhandledning redovisas andringar frdn SS-EN 13398:2010 till utgdva SS-EN 13398:2017
2
3
4
Tekniska forandringar
Clause 4 Principle. Det ar nu mgjligt att berakna och ange ett resultat ocksa om provet inte klarar
utsatta téjningen pa 200 mm. Den t6jning som uppnaddes ska anges med resultatet.
Clause 6.3 Preparation of test samples. Det ar nu magjligt att vid forvéarmning av provformar
2 | anvanda upp till angiven mjukpunktstemperatur for den produkt som ska provas. Om nagon sadan
inte finns angiven sa &r max temperatur satt till 70°C.
3 | Clause 2 and 6. Felaktig referens till ISO 5725 har tagits bort
4 | Clause 5.1 and Bibliography. Referens till ASTM D113 har tagits bort.
5 Bibliography. Fler testmetoder finns angivha som referenser.
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Arbetsgang
1 | For provtagning géller SS-EN 58 och for provberedning géller SS-EN 12594.
Vid provpreparering av polymer modifierat bitumen skall tillverkarens rekommendationer féljas
betraffande temperatur. Vid for 1dg provprepareringstemperatur riskeras en bristande inlésning av
5 polymerer och homogenitet i produkten. Vid fér héga temperaturer kan polymererna bli skadade och
darmed resultera i ett felaktigt varde. Provet bor heller inte sta for lange i varmeskapet pa grund av
ovan namnda anledning. Under inga omstandigheter far provet varmas till dver 200°C!
3 | Tack basplattan och sidostyckena av formarna med ett slappmedel (release agent).
4 Formarna bor varmas upp nagot innan provet halls i. Detta for att kontakten mellan bindemedlet och
formen ska blir battre.
5 Hall upp tva formar med en fram och tillbaka rérelse i formens langd. Detta for att fa ett jamt
fordelat prov i formen. Fyll formarna med ett visst 6verskott av bindemedel. L&t std i
rumstemperatur i 1 timme.
6 Skér bort dverskottet med en upphettad kniv och temperera provet (kvar i formarna) i testtemperaturen
(0,5 °C) i (90 £ 10) min.
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Ta bort underplattan och sidostycken av formen. Strack sedan proven till 200mm + 1mm i en hastighet

! av (50 + 2,5) mm/min.
Nar proven natt 200 mm + 1mm klipp inom 10 sekunder proven i mitten s& man far tva halvor. Lat
8 | dessa vara kvar i testtemperaturen i 30 minuter. Anvand sedan en linjal for att méata strackan mellan
andbitarna av halvorna. Berakna atergangen enligt formeln i metoden.
9 Fdlr. godkand analys se SSEN 13?:98:2(};7. Qbservera att ti_den fran det formarna fylls till dess
strackningen av proverna paborjats far EJ dverstiga 150 + 10 minuter.
10 Om ett av proverna gar av innan det har_.nétot 200mm = 1mm kan man under vissa forutsattningar, se
SS-EN 13398:2010, anvanda resultatet &nda.
11 | Resultatet ska avrundas upp och anges i hela procentenheter.
12
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